[bookmark: _Toc262482724]项目摘要（详见招标文件）
声明：
[bookmark: 技术要求][bookmark: _Toc184089366][bookmark: _Toc129965627][bookmark: _Toc528836661][bookmark: _Toc528855115]    以下所述内容仅是本项目要求的摘要节选，其作用仅限于提供给那些有兴趣的供应商参考并决定是否参与投标，此内容不应被理解为招标文件中对项目的全部要求。
1、 [bookmark: _Toc145489646]技术要求
[bookmark: _Toc528836662][bookmark: _Toc36821223][bookmark: _Toc528855116][bookmark: _Toc145489647][bookmark: ninejishuyaoqiu][bookmark: _GoBack]（一）总体要求
1、符合中国相关法规和通用安全标准。若在调试过程中发现附件不全或不能运行，卖方应无偿补全、完善或更换，并承担买方由此产生的损失。
2、投标人及其投标产品的制造厂商须保证其产品为原装正品。不接受分厂、贴牌及非正当进货渠道产品。由于投标人、制造厂商或其产品引起的法律纠纷、相关责任及由此引起的后果与采购人无关。由此给采购人造成任何损失由投标人及产品制造商承担。
3、投标人必须提供全新的原包装产品，随机技术资料齐全，产品符合国家质量检测标准。
4、本章技术要求仅为对设备的一般要求，投标人应按国际及国内的有关标准、规范及条例提供设备技术服务和承诺。技术要求中未列的，投标人认为须加以补充的内容，技术条款须特别注明，并提供相应资料。
[bookmark: _Toc528855117][bookmark: _Toc36821224]5、评分时，如对一项招标技术要求（以划分框为准）中的内容存在两处（或以上）负偏离的，在评分时只作一项负偏离扣分。
6、带“★”指标项为实质性条款，如出现负偏离，将被视为未实质性满足招标文件要求作投标无效处理；带“▲”指标项为重要参数条款，负偏离时依相关评分准则内容作重点扣分处理。
[bookmark: _Hlk72585069]7、招标技术要求中，用红色加粗字体标注的指标项均要求提供证明资料；其余指标项未要求提供证明资料，无需提供相关证明资料。
[bookmark: _Hlk75447406]8、涉及区间的参数，除特别注明以外，产品参数区间与招标要求不一致的均视为负偏离。例：区间要求为5-20ML,只要响应的不是“5-20ML”，如投标文件响应为 0-15ML 、0-21ML 、1-12ML 、 9-20ML 、6-21ML 、9ML等情形均视为负偏离。
[bookmark: _Toc145489648]（二）★供货范围（货物清单）
	货物名称
	数量
	预算限额（人民币/万元）
	备注

	全自动智能染色封片系统（封染一体机）
	1项
	人民币伍拾万元整（¥50.00万元）
	拒绝进口


备注：1.备注栏注明“拒绝进口”的产品不接受投标人选用进口产品参与投标；注明“接
受进口”的产品允许投标人选用进口产品参与投标，但不排斥国内产品。 
2.进口产品是指通过海关验放进入中国境内且产自关境外的产品。即所谓进口产品是指制造过程均在国外，如果产品在国内组装，其中的零部件（包括核心部件）是进口产品，则应当视为非进口产品。采用“接受进口”的产品优先采购向我国企业转让技术、与我国企业签订消化吸收再创新方案的供应商的进口产品，相关内容以财库〔2007〕119 号文和财办库〔2008〕248 号文的相关规定为准。
3. 本项目为：本项目为单一产品采购
[bookmark: _Toc145489649]（三）主要技术要求
	序号
	货物名称
	招标技术要求

	1
	全自动智能染色封片系统（封染一体机）
	1、机器功能：全自动智能染色封片系统，染色模块与封片模块可单独使用，也可形成染封一体化的工作站，且不需要单独的转运装置，节省空间。

	
	
	2、染色站点数量：总站点数量≥26个，其中水洗站点数≥4个，加卸载站点合计数≥4个。

	
	
	▲3、染色机结构：全开放式单层设计，方便观察试剂缸液面高度及更换试剂。方便停电时采取手工染色代替机器。拒绝双层设计；

	
	
	▲4、加卸载站点提醒：加卸载站点具有检测传感器，自动检测站点中的玻片架状态；具有异常打开抽屉报警和延时语音提醒功能，抽屉打开超时提醒时间1-120秒可调。

	
	
	5、水洗站点水流大小：可调节，水洗续流时间0-120秒可设置，使当前水洗工序完成后可持续进水。

	
	
	▲6、烤箱：具有烤箱，烤箱温度在室温至75℃可调，且有温度实时监测功能；烤缸数量不应超过2个，以避免烤缸对二甲苯及其他试剂的挥发影响。

	
	
	7、试剂加热：至少具有4个试剂加热站点，温度范围室温至38℃可调。

	
	
	▲8、用户交互：彩色液晶触摸屏≥10英寸，全中文系统触屏显示操作，主界面上可设置染色快捷程序，数量≥4个，操作更简单直观，拒绝物理按键式的操作。

	
	
	9、程序编辑：设备可存储程序≥100个，且每个程序可以设置步骤≥40个；每个步骤可设置时间为1秒- 23时59分59秒。

	
	
	▲10、试剂缸容量：试剂缸容量480±20ml，试剂缸容量不应超过500ml，避免试剂缸过大造成试剂挥发浪费；单个玻片架容量≥30片/架。

	
	
	11、可同时运行程序数：可以单独或同时进行巴氏、常规HE、冰冻HE染色等多种染色程序，最高可同时运行不同程序数≥11个，每小时染片量≥300张。

	
	
	▲12、染色质控功能：包括质控设置总览、历史运行程序、试剂使用明细等，并可生成和导出质控报表；可用绿色、黄色和红色等3种不同颜色标识，进行试剂更换提醒。

	
	
	▲13、远程监控功能：具有远程报警、监控功能，可通过网页、微信小程序、APP三种方式进行监控，实时了解设备运行状态，并以短信、邮件、微信等3种以上方式推送报警信息和维修指引。

	
	
	14、软件升级功能：配置USB接口≥2个，可导出Excel和PDF格式的质控数据表且可以进行设备升级操作。

	
	
	15、程序微调节：程序可进行精确或非精确设置；精确设置的步骤，机械臂优先处理，完全保证该步骤浸染时间的精确。

	
	
	▲16、染色时间自调节功能（AAT技术）：可根据染液浸染天数或架数进行设置，自动调整染色时间。

	
	
	▲17、废气浓度监测：具有浓度监测传感器，浓度监测范围0-100ppm可设置，主界面上可实时显示废气浓度值。

	
	
	18、防护机制：设备运行时具有自动防护功能，打开防护罩后机械臂自动停止运行，关闭后机械臂自动恢复运行，避免操作人员碰撞受伤的风险。

	
	
	19、三重声光报警系统：中文人工语音报警系统，控制面板同步灯光提示，灯光颜色≥三种，主界面同步文字显示解决指引。

	
	
	20、玻片规格：载玻片尺寸:25x75mm；盖片尺寸：24x50mm。

	
	
	21、最大输出存储容量：不少于90片。

	
	
	▲22、盖玻片装载：盖玻片装载采用金属装载盒，可自由拔出装载盒，方便添加盖玻片，盖玻片单次上载量：≥200片。

	
	
	23、盖玻片数量提示：智能实时检测盖玻片剩余数量，并通过语音进行报警提醒。

	
	
	24、封片速度：每小时封片量≥500片，每片耗时不超过7秒。

	
	
	▲25、输出存储方式：直接从封片机上以读片板的形式存储已完成封片的载玻片，以便直接阅片，无需人工转运，节省人力，提高科室工作效率；拒绝封片完成放回原玻片架，避免卡片导致的仪器故障和样本损坏。

	
	
	▲26、出胶系统：非压力型点胶系统，精准定位，防止溢胶，点胶容量：0~200uL可调（无档位）；杜绝气泵真空压力出胶方式，避免因胶瓶密封不好导致的出胶异常问题；

	
	
	▲27、针头自动浸泡：封片完成后，出胶针头自动浸泡在二甲苯浸泡槽中，且浸泡槽中二甲苯可实现自动灌注和排放；出胶管路自动清洗，防止堵管。

	
	
	▲28、针头自动排胶：封片机开机后自动排出管路中残胶，并收集到废液盒中，确保出胶稳定，避免溢胶现象；

	
	
	29、破损玻片自检：采用光学精密检测传感器，对破损盖玻片进行自检，并自动处理碎片至碎片收集板中。

	
	
	▲30、圆盘传动模式：四位一体圆盘式封片，结构传输更稳定，在多机械臂协同工作下，可实现玻片夹取、滴胶、盖片、推送等动作同时进行；

	
	
	▲31、单片质控追溯系统：自动拍照扫描玻片二维码，可对单张玻片样本所经的染色程序、染液的批次、封片过程等多个维度进行查询，方便追溯查证，实现染色封片环节的全流程质控；

	
	
	★详细配置清单
1	染色模块	1	台
2	水洗缸	4	个
3	试剂缸	24	个
4	中转缸	1	个
5	玻片架	10	个
6	试剂缸盖	24	个
7	通风管组建（含管箍）	1	套
8	进水管组件	1	涛
9	弹簧钢丝管	1	条
10	触控笔	1	套
11	过滤器	1	套
12	封片模块	1	台
13	通风管	1	条
14	盖玻片盒	2	个
15	碎片收集盒	1	个
16	废液瓶组件	1	个
17	封固剂瓶组件	1	个
18	清洗瓶组件	1	个
19	托盘	27	个
20	装载盒	1	个
21	24*50盖玻片	10	盒
22	25*75载玻片	5	盒


注意事项：
1、招标人提供的清单中材料所涉及品牌或型号（如有），仅供投标人参考。投标人在投标时可以选用其它品牌，但所选用的品牌产品要在实质上相当于或不低于参照品牌技术性能的要求，并且使采购人满意。
2、提供相同品牌产品且通过资格审查、符合性审查的不同投标人参加同一合同项下投标的，按一家投标人计算，评审后得分最高的同品牌投标人获得中标人推荐资格;评审得分相同的，以投标报价最低的获得中标人推荐资格。
3、非单一产品采购项目，采购人应当根据采购项目技术构成、产品价格比重等合理确定核心产品，并在招标文件中载明。多家投标人提供的全部核心产品品牌相同的，按第2条款规定处理。
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项目摘要（详见招标文件）

 

声明：

 

    

以下所述内容仅是本项目要求的摘要节选，其作用仅限于提供给

那些有兴趣的供应商参考并决定是否参与投标，此内容不应被理解为

招标文件中对项目的全部要求。
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（一）

总体要求

 

1

、符合中国相关法规和通用安全标准。若在调试过程中发现附件不全或不能运行，卖

方应无偿补全、完善或更换，并承担买方由此产生的损失。

 

2

、投标人及其投标产品的制造厂商须

保证其产品为原装正品。不接受分厂、贴牌及非

正当进货渠道产品。由于投标人、制造厂商或其产品引起的法律纠纷、相关责任及由此引起

的后果与采购人无关。由此给采购人造成任何损失由投标人及产品制造商承担。

 

3

、投标人必须提供全新的原包装产品，随机技术资料齐全，产品符合国家质量检测标

准。

 

4

、本章技术要求仅为对设备的一般要求，投标人应按国际及国内的有关标准、规范及

条例提供设备技术服务和承诺。技术要求中未列的，投标人认为须加以补充的内容，技术条

款须特别注明，并提供相应资料。
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